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Holzf uEboden 
Beschreibung 

5 Die Erfindung betrifft einen FuSboden, bestehend aus 
einem auf einem Unterboden in durchgehender Schicht 
aufgestrichenen, aushartbaren Klebstoff und aus an ih- 
rer zu verklebenden Flache vollflachig mit dem Kleb- 
stoff verbundenen Belagelementen aus Holz oder einem 
|p.O Holzwerkstof f . 

Zum Verkleben der beispielsweise als Parkettstabe aus- 
gebildeten Belagelemente werden ublicherweise Klebstof- 
fe verwendet, die aus Bindemitteln auf der Basis von 

15 Natur - und/oder Kunstharzen mit geeigneten Losungsmit- 
teln und Zusatzen zusammengesetzt sind. Die Parkett- 
klebstoffe nach der geltenden DIN 281 weisen eine 
Scherfestigkeit von mindestens 3 bis 3,5 N/mm 2 auf, die 
zu einer harten und sproden Verbindung der Belagelemen- 

2 0 te mit dem Unterboden fuhren. Der Klebstoff wird mit 
einer Zahnspachtel aufgetragen. Bei der Parkettverle- 
gung muS auSerdem berucksichtigt werden, daS das Par- 
kettholz bei Feuchtigkeitsauf nahme sich ausdehnt oder 
bei der Rucktrocknung schrumpft. Beim Verlegen enthalt 

25 das Parkettholz ublicherweise 9% Wasser. Die Feuchte 

kann sich durch Was serauf nahme im frischen Bauwerk uber 
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den Unterboden oder die Umgebung oder durch variable 
Luf tf euchtigkeit im Jahreswechsel andern. Die dabei 
entstehenden Ausdehnungen und Schrumpf ungen mussen vom 
Parkettklebstof f aufgenommen oder aufgefangen werden. 

5 Dabei entstehen erhebliche Scherkraf te . Diese Scher- 
krafte konnen in ungunstigen Fallen zu einem Aufwolben 
des Parkettholzes oder zu Fugen- und Ri&bildungen fuh- 
ren. Im Falle eines Bruches kommt es haufig vor, da£ 
nicht nur die Klebeverbindung, sondern auch der Unter- 

0 boden aus Zementestrich zerstort wird. Dies ruhrt da- 
her, daS die Zugscherf estigkeit des Zementestrichs re- 
lativ niedrig ist im Vergleich zu den Parkettklebstof - 
fen nach DIN 281. Bei einer Rucktrocknung schrumpf en 
andererseits die Parkettstabe . Da die harten Parkett- 

5 klebstoffe eine Ruckdehnung an der Klebestelle nicht 
zulassen, ergeben sich oft groSe Fugen zwischen den 
Parkettstaben . 



Ausgehend hiervon liegt der Erfindung die Aufgabe zu- 
grunde, einen FuEboden zu entv/ickeln, der die bei 
Feuchtigkeitsaufnahme und Rucktrocknung auftretenden 
Scherkraf te von Holz-Belagelementen auf den Unterboden 
ohne AufreiSen der Klebeverbindung und Aufwolben des 
FuSbodenbelags zu ubertragen vermag. 



25 
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Zur Losung dieser Aufgabe wird die im Patentanspruch 1 
angegebene Merkmalskombination vorgeschlagen . Vorteil- 
hafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Erfindung 
ergeben sich aus den abhangigen Anspruchen. 

5 

Die erf indungsgemaSe Losung geht von dem Gedanken aus, 
dafc die beim Ausdehnen und Schrumpfen der Belagelemente 
auftretenden Krafte nur dann ohne eine unzulassige lo- 
kale Kraf tuberhohung auf den Unterboden ubertragen wer- 

0 den konnen, wenn sie innerhalb der Klebstof f schicht 

uber die gesamte Klebeflache gleichmaSig abgebaut wer- 
den. Um dies zu erreichen, wird gema£ der Erfindung 
vorgeschlagen, daS die Klebstof f schicht eine Dicke von 
0,5 bis 5 mm aufweist und da£ der Klebstof f im ausge- 

5 harteten Zustand eine Zugscherf estigkeit aufweist, die 
kleiner als diejenige des Unterbodens ist. Die Scherfe- 
stigkeit von Zementestrich betragt im Mittel etwa 
1,2 N/mm 2 . Dement sprechend wird ein Klebstof f ausge- 
wahlt, dessen Scherf estigkeit weniger 1,2 N/mm 2 , vor- 

0 zugsweise 0,6 bis 1,0 N/mm 2 betragt. Vorteilhaf terweise 
wird ein Reaktionsklebstof f gewahlt, der mit einer Sho- 
re-Harte (A) von 20 bis 35 aushartet . Mit diesen MaS- 
nahmen wird erreicht, da£ im Ausdehnungs- oder Schrump- 
fungsfall die an der. Klebstof f schicht angreifenden 

5 Krafte gleichmaSig uber die gesamte Klebeflache ver- 
teilt werden. Es treten keine Kraft- oder Druckspitzen 



auf, die zu einer Ablosung oder zu einem Bruch der Kle- 
beverbindung fuhren konnten. Die Verteilung der Krafte 
sorgt dafur, daS sich der FuSbodenbelag auch bei Uber- 
feuchtung oder bei Rucktrocknung weniger verformen 
kann. Die Belagelemente werden groSflachig unterstutzt 
und gehalten, ohne daS es zu Teilbruchen im Klebstoff 
kommt. Dadurch wird vermieden, daS sich das Belagholz 
aufwolben kann. Umgekehrt wird auch im Rucktrocknungs- 
fall die Fugenbildung reduziert. Untersuchungen haben 
gezeigt, daS die Belagelemente im Falle der Uberfeuch- 
tung an ihren Beruhrungsf ugen etwas verpreSt werden. 
Aufgrund der Holzpressung treten geringfugige Verfor- 
mungen innerhalb des Holzes im Kantenbereich auf, die 
jedoch nach auSen hin kaum sichtbar sind. Im Falle der 
erf indungsgemaSen elastischen Verklebung erhalt man so- 
mit eine weitgehend gleichmaSige Flachenbelastung oder 
Kraftverteilung uber die Flache . Dies bedeutet, daS ei- 
ne urn so groSere Kraf tubertragung moglich ist, je gro- 
wer die verklebte Flache ist. AuSerdem erhalt man eine 
untergrundschonende Haftung oder Verklebung. Die weit- 
gehend elastische Verbindung sorgt auSerdem dafur, daS 
eine erhebliche Trittschallminderung im Vergleich zu 
den harten Verklebungen eintritt. Das uberraschende Er- 
gebnis der erf indungsgemaEen FuBbodenverklebung besteht 
also darin, daS man trotz niedrigerer Scherf estigkeit 
der verwendeten Klebstoff e wegen der fehlenden Span- 
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nungsspitzen wesentlich hohere Krafte ubertragen kann 
als mit den ublichen starren DIN-Klebstof f en . 

Eine bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, 
5 daS der Klebstoff aus einem Reaktionsklebstof f , vor- 
zugsweise aus unter Wasserauf nahme aushartendem Polyu- 
rethan oder Polyurethanhybrid besteht. Alternativ dazu 
kann der Klebstoff aus MS-Polymeren (Modified Silicons) 
bestehen. 

0 

Die Erfindung bezieht sich weiter auf die Verwendung 
von elastischen Klebstoffen mit hoher Bruchdehnung, die 
mit einer Zugscherf estigkeit von weniger als 1,2 N/mm 2 , 
vorzugsweise von 0,6 bis 1,0 N/mm 2 ausharten, zum Ver- 
5 kleben von FuSboden aus Holz auf einem Unterboden vor- 
zugsweise aus Estrich oder Beton. Der erf indungsgemaSe 
Klebstoff wird zweckma&ig mit einer Schichtdicke von 
0,5 bis 5 mm mit Hilfe einer Zahnspachtel auf dem Un- 
terboden aufgetragen. 

0 

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines in der 
Zeichnung in schematischer Weise dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispiels naher erlautert . Es zeigen: 



5 Fig. 1 einen Schnitt durch einen Holzf uSboden; 
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Fig. 2 ein Scherspannungs-Dehnungsdiagramm fur DIN- 
Parkettklebstof f e und erf indungsgemaSe Kleb- 
stof f e . 

5 

Der in Fig. 1 in einer ausschnittsweisen Schnittdar- 
stellung gezeigte Parkettf uEboden besteht aus einem aus 
einem Unterboden 10 aus Estrich in durchgehender 
Schicht aufgestrichenen Klebstoff 12 und aus an ihrer 

0 zu verklebenden Flache 14 vollflachig mit dem Klebstoff 
12 verbundenen Parkettstaben 16. Der Klebstoff besteht 
zweckmafcig aus unter Wasserauf nahme aushartendem ein- 
komponentigem Polyurethan, das im ausgeharteten Zustand 
eine Scherf estigkeit x von weniger als 1,2 N/mm 2 auf- 

5 weist. Die Scherf estigkeit x ist dabei der Quotient aus 
der Hochstkraft F max und der Klebeflache A der Parkett- 
Klebstof f verbindung : 



In dem Spannungs-Dehnungsdiagranun nach Fig. 2 ist der 
Spannungs-Dehnungsverlauf a = f (s) verschiedener Kleb- 
stoff e 1 und 2 eingezeichnet . Das Ende der jeweiligen 
Kurve definiert die Zugscherf estigkeit des verwendeten 
5 Klebstoff s, die bei DIN-Klebstof f en 1 etwa 3,5 N/mm 2 
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und bei den erf indungsgemaSen Klebstoffen 2 etwa 
0,7 N/mm 2 betragt. Als Anhaltswert ist auSerdem in ge- 
strichelter Linie 3 die mittlere Zugscherf estigkeit von 
Zementestrich in dem Diagramm eingezeichnet . Der erfin- 
5 dungsgemaSe Klebstoff 2 gehort zu den elastischen Kleb- 
stoffen, wahrend die Parkettklebstof f e 1 nach DIN 281 
unelastisch sind. 

Versuche haben gezeigt, daS die elastische Parkettver- 

0 klebung trotz der niedrigen Scherf estigkeit des Kleb- 
stoffs wegen der gleichmaSigen Spannungsverteilung kei- 
ne Holzbewegungen zulaSt . Die Verklebung ist schubfest. 
AuEerdem ist eine materialgerechte Verbindung vom Par- 
kettholz zum Estrich gewahrleistet : Die Zugscherf estig- 

5 keit der vorgeschlagenen elastischen Klebstoffe 2 von 
0,7 N/mm 2 ist deutlich niedriger als die Oberf lachenf e- 
stigkeit von Estrich (1,2 N/mm 2 ). Die Harte des ausge- 
harteten Klebstoff s 2 liegt bei ca. 20 bis 30 Shore 
(A) . Es treten daher keine Estrichschaden auf . Aus die- 

0 sem Grund ist auch ein Voranstrich zur Verfestigung der 
Estrichoberf lache nicht erf orderlich . Im Gegensatz dazu 
liegen die starren DIN-Klebstof f e mit 3,5 N/min 2 deut- 
lich uber der Zugscherf estigkeit des Estrichs . Bei der 
Verklebung entstehen dort Spannungsspitzen an den Ran- 

5 dern der Belagelemente . Die durch die Holzbewegung ent- 
stehenden Krafte werden nicht uber die Flache abgebaut . 
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Selbst eine VergroSerung der Klebeflache fuhrt zu kei- 
ner Verbesserung . Bei der elastischen Verklebung wird 
dagegen die Kraft uber die gesamte Klebeflache ver- 
teilt: Es entstehen keine Spannungsspitzen. Dadurch 

5 konnen wesentlich hohere Krafte ubertragen werden bei 
gleichzeitig geringerer Zugbeanspruchung des Unter- 
grunds. Mit der elastischen Verklebung kommt es daher 
kaum zu Verschiebungen zwischen den Parkettelementen. 
AuEerdem wird ein Aufschusseln der Parkettelemente ver- 

0 mieden. 

Ausfuhrungsbeispiel 

Die allgemeinen Eigenschaf ten der verwendeten Parkett- 
5 klebstoffe sind wie f Dlgt : 



Shore (A) 


25-35 




Bruchdehnung 


300 - 1000 % 


DIN 53 504 


Zugscherf estigkeit 


< 1,2 N/mm 2 


in Arilehnung DIN 281 


Rucks t e 1 lve rmogen 


> 70 % 





Zusammenf assend ist folgendes f estzuhalten : Die Erfin- 
dung bezieht sich auf einen Holz-FuSboden, bestehend 
0 aus einem auf einen Unterboden 10 in durchgehender 

Schicht aufgestrichenen aushartbaren Klebstoff 12 und 
an ihrer zu verklebenden Flache 14 vollflachig mit dem 
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Klebstoff verbundenen Belagelementen 16 aus Holz oder 
einem Holzwerkstof f . Um eine hohe Formstabilitat des 
FuSbodenbelags zu erhalten, wird gemaS der Erfindung 
vorgeschlagen, daS die Klebstoff schicht 12 eine Dicke 
5 von 0,5 bis 5 mm aufweist und dafi der Klebstoff 12 im 
ausgeharteten Zustand eine Zugscherf estigkeit aufweist, 
die kleiner als diejenige des Unterbodens 10 ist und 
hochstens 1,2 N/nun 2 betragt . 
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Patentanspriiche 

1. FuSboden, bestehend aus einem auf einen Unterboden 
(10) in durchgehender Schicht (12) auf gestrichenen, 
ausgeharteten Klebstoff und aus an ihrer zu verkle- 
benden Flache vollflachig mit dem Klebstoff verbun- 
denen Belagelementen (16) aus Holz oder Holzwerk- 
stoffen, dadurch gekennzeichnet, daS die Klebstoff- 
schicht (12) eine Schichtdicke von 0,5 bis 5 nun 
aufweist und dafc der Klebstoff im ausgeharteten Zu- 
stand eine Zugscherf estigkeit aufweist, die kleiner 
als diejenige des Unterbodens (10) ist. 

2. FuEboden nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
da£ die Zugscherf estigkeit des Klebstof fs weniger oXa 
1,2 N/mm 2 , vorzugsweise 0,6 bis 1,0 N/mm 2 betragt . 

3. FuSboden nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS der Klebstoff aus einem unter Wasser- 
aufnahme aushartenden Reaktionsharz , vorzugsweise 
aus Polyurethan oder Polyurethanhybrid besteht . 

4. FuSboden nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, da£ der Klebstoff aus MS-Polymeren 
besteht . 



• 
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5. Fufiboden nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daS der Klebstoff im ausgeharteten 
Zustand eine Harte von 2 0 bis 3 5 Shore (A) auf- 
weist . 

5 

6. FuSboden nach einem der Anspruche 1 bis 5 # dadurch 
gekennzeichnet, daS der Klebstoff im ausgeharteten 
Zustand eine Bruchdehnung von 300 bis 1.000 % auf- 
weist . 

0 

7. Verwendung von Klebstoff en, die mit einer Zugscher- 
festigkeit von weniger als 1,2 N/mm 2 , vorzugsweise 
von 0,6 bis 1,0 N/mm 2 ausharten, zum Verkleben von 
Belagelementen (16) aus Holz oder Holzwerkstof f en 

15 mit einem Unterboden (10) . 

8. Verwendung von Klebstoff en, die mit einer Shore- 
Harte (A) von 2 0 bis 3 5 ausharten, zum Verkleben 
von Belagelementen (16) aus Holz oder Holzwerkstof - 

2 0 fen mit einem Unterboden (10) . 

9. Verwendung von Klebstoff en, die mit einer Bruchdeh- 
nung von 300 bis 1.000 % ausharten, zum Verkleben 
von Belagelementen (16) aus Holz oder Holzwerkstof - 

25 fen mit einem Unterboden (10) . 
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10. Verwendung nach einem der Anspruche 7 bis 9, zur 
Verlegung der Belagelemente (16) auf einem Unterbo- 
den (10) aus Estrichen, Beton oder Trockenbau- 
Ausbauplatten . 

5 

11. Verwendung nach einem der Anspruche 7 bis 10, wobei 
der Klebstoff (12) mit einer Schichtdicke von 0,5 
bis 5 mm aufgetragen wird. 

0 12. Verwendung nach einem der Anspruche 7 bis 11, wobei 
der Klebstoff aus einem, unter Wasserauf nahme aus- 
hartenden Polyurethan oder Polyurethanhybrid be- 
steht . 

5 13. Verwendung nach einem der Anspruche 7 bis 11, wobei 
der Klebstoff aus einkomponentigen MS-Polymeren be- 
steht . 
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Zusammenf as sung 
Hoi z f uSboden 

5 Die Erfindung bezieht sich auf einen Holz-Fu£boden, be 
stehend aus einem auf einem Unterboden (10) in durchge 
hender Schicht auf gestrichenen aushartbaren Klebstoff 
(12) und an ihrer zu verklebenden Flache (14) vollfla- 
chig mit dem Klebstoff verbundenen Belagelemente (16) 

0 aus Holz Oder einem Holzwerkstof f . Um eine hohe Form- 
stabilitat des FuSbodenbelags zu erhalten, wird gemaS 
der Erfindung vorgeschlagen, da£ die Klebstoff schicht 
(12) eine Dicke von 0,5 bis 5 mm aufweist, und daS der 
Klebstoff (12) im ausgeharteten Zustand eine Zugscher- 

5 festigkeit aufweist, die kleiner als diejenige des Un- 
terbodens (10) ist und hochstens 1,2 N/mm 2 betragt . 



(Fig. 1) 
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